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@ Weilschlauch, insbesondare Al!^3SW&n$chl^£iu0h und Verfahren^zu ddssen Hersteilung 

Bei einem durch schraubengangformiges^ VA/fckeIn vor> 
' profiliGltem Bandstah) gebifdeten/,mehriagigen- Weit- 
_ schlauch, insbesondere Abgaswellschlauch, be^ cJem eine 

durch eine Bandbrefte gebMdete Lage sich wdnigstens uber 

zvvei- Profiltaler erstreckt, daS an der fnnenseitd d6s. Well- ^ 

schlaucheis ti^gende f reie it\d& der Lag.d etWaauf cfer Ffohe 

eines Profilberges liegt und der in StrorhungsrTdHiuhg tie- 

gende zweite; vom. 6rstdn Profilb6rg der nachst^ir} Lage 
• uberdeckte Profilberg eine Wesentlich kleinerd Sc:hl^uf& bil- 

det ais der daruberJregende Profilberg liegt nuf eine Plarike 

eines Profilberges der ein6.n Lage an dier Flanke der anderen 

Lage an und verlaufen die Flanken des au&eren Profilberges; 

im wesentlichen senkrecht zur Langsaphse des WellscJilau- 

ches. 
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Patentanspruche 

U Durch schraubengangformiges Wickeln von pro- • 
fiJiertem Bandstahl gebildeter mehrlagiger Well- 
schlaudi, insbesondere Abgaswellschlaudi, bei dem 5 
eine durch eine Bandbreite gebildete Lage sich we- 
nigstebs uber zwei Profilberge und uber zwei Pr - 
filtaler erstreckt, das an der Innenseite des Well- 
schlauches liegende freie Ende der Lage auf der 
Hdhe eines ProfOberges liegt und der in Stro- 10 
mungsrichtung liegende zweite, vom ersten Profil- 
berg der nachsten Lage uberdeckte Profilberg eine 
kleinere Schlaufe bDdet als der daniberliegende 
Profilberg, dadnrch gekennzeichnef, daB nur eine 
Flanke eines Profilbergs der elnen Lage an der 15 
Flanke der anderen Lage aniiegt und die Flanken 
des auBeren Pfofiiberges senkrecht zur Langsachse 
des Wellschlaudies verlaqfen. 

2. Wellschlaudi nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB der Abstand der beiden kdntaktti*eien 20 
Flanken der Profilberge mindestens dem Abstand 
der beiden. Flanken des inneren Profilberges ent- 
spricht 

3. Verfahren zur Herstellung eines Wellschlauches 
nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 25 
daB der Wellschlauch nach dem Wickeln in Langs- 
richtung um ca. 250% gestreckt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
- zelchnet, daB die St^eckung nach einer Aufteilung 

inEinzelstuckeerfolgt- 30 

5. Verfahren nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnef daB die Streckung auf einem Kem 
vorgenommen wird. 

Bescfareibimg 35 

Die Erfindtthg bezieht sich in erster Linie aiif einen 
durch schraubengangfSrmiges Wickeln von profiliertem 
Bandmaterial gebildeten raehrlagigen Wellschlauch, ins- 
besondere Abgaswellschlauch, bei dem eine durch eine 40 
Bandbreite gebildete Lage sich wenigstens uber zwei 
Profilberge und iiber zwei Profiltaler erstreckt, das an 
der Innenseite des Wellsdilauches liegende freie Ende 
der Lage auf der Hohe eines Profilberges liegt und der 
in Stromungsrichtung liegende zweite, vom ersten Pro- 45 
filberg der nachsten Lage uberdeckte Profilberg eirie 
kleinere Schlaufe bildet als der daniberliegende Profil- . 
berg. 

Aus der DE-PS 34 28 448 ist ein derartiger Well- 
schlauch bekannt Aufgrund einer eingebrachten Vor- 50 
spannung bilden die Flanken der Profilberge der beiden 
Lagen eine auf die gegenuberliegenden Flanken des 
gleichen Profilbergs gerichtete Einbuchtung. 

In der Praxis hat sich ergeben, daB zwar die erreichte 
Abdichtung dieses Abgaswellschlauches fur Kraf tfahr- 55 
zeuge. insbesondere Personenkraftwagen, ausreichend 
ist Auch hlnsichtlich hoher Temperaturschwankungen, - 
denen ein derartiger Abgasschlauch ausgesetzt wird,* 
wurden befriedigende Resultate erZieit; er ist jedoch 
nur in geringem AusmaB biegefahig. 60 

Der Anmeldung liegt die Auf gab e zugrunde, eineri 
Wellschlauch bereitzustellen, der eine hohere Dichtwir- 
kung und eine gesteigerte Flexibilitat aufweist. 

Die Aufgabe wird dadurch gelost, dafl erfindungsge- 
maB nur eine Flanke eines Profilbergs der einen Lage an 65 
der Flanke der anderen Lage aniiegt und die Flanken 
des auBeren Profilberges senkrecht zur Langsachse des 
Wellschlauches verlaufen. Unter "senkrecht zur Langs- 
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acfase des Wellschlauches" sind selbstverstandlich auch 
hersteilungsbedingte Abweichungen vom ^nkel von 
90° zur Lingsachse zu verstehen. 

Durch die vorgeschlagene Profilform wird erreicht, 
daB die Biegbarkeit der Einzellamellen eines Metall- 
schlauches nach der DE-PS 34 28 448 in eine Flexibilitat 
durch die Versdiiebung der Einzellamellen umgewan- 
delt wird Die Dichtwirkung des erfindimgsgemaBen 
Wellschlauches wird durch die groBere Geradlinigkeit 
der Bereiche parallel zur Langsachse und der sich dabei 
ergebendea vergroBerten Vorspannung erhoht; die 
Leckrate wird in einer GroBenordnung von ca. 50% 
verringert 

Nadi einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfin- 
dung entspricht der Abstand der beiden kontaktfreien 
Flanken der Profilberge mindestens dem Abstand der 
beiden Flanken des inneren Profilberges. 

Da der auBere Profilberg eine Form mit annahemd 
paralleien, annahemd rechtwinklig zur Langsachse des 
Wellschlauches verlaufenden Flanken aufweist und die 
jeweiligen Flanken beabstandet sind, kann sich der inne- 
re Profilberg im auBeren verschieben. 

Der vorgeschlagene Wellschlauch wird hergesteilt 
dadurch, daB der Wellschlauch nach dem Wickeln in 
Langsrichtung um ca. 250% . gestreckt wird. Unter der 
Voraussetzung, daB bestinunte Grundbelastungen vor- 
liegen, kann auch die Auslenkung um cal 150% erhdht 
werden. 

Nach einer bevorzugten Abwandlung dieses Verfah- 
rens erfolgt die Streckung nach einer Aufteilung in Ein- 
zelstucke; die Streckung kann auch auf einem Kern vor- 
genommen werden. 

Auf der Zeichnung ist der Wellschlauch in Fig- 1 yor 
der Verfohnung und in Fig. 2 im endgultigen Zustand 
als AusfOhrungsbeispieldargestellt 

Kn Abgaswellschlauch 1 wurde durch schrauben- 
gangformiges Wickeln eines profilierten Bandes aus 
metallischem Material hergesteilt,- wobei nicht nur Edel- 
stahl, Aluminium oder Kupfer Verwendung finden kon- 
nen, sondem z.B. auch Kunststoffbander mit metalli- 
sierter Oberflache. . 

Auch wenn nachfolgend nur die Verwendung eines 
Metallbandes erwahnt wird, bezieht sich die Erfindung 
auch auf die Verwendung von beispielsweise zwei fast 
gleichen Bandern, die yon zwei Zirfuhningsstellen aus 
ggf. mit. unterschiedlichem Profil versehen werden. 
konnten und darai gewickelt wurden. 

Eine Lage 2 aus einem halben Profiltal 3, einer Ein- 
buchtung 4, einem Profilberg 5 und einem Profiltal 6, 
einer inneren Einbuchtung 7, einem Profilberg 8 und 
einem schuppenartig auslaufenden Ende 9 bildet mit 
den anderenLagen, z. B. einer weiteren Lage 10, zusam- 
men den Wellschlauch in seiner bisher bekannten Form, 
wobei die Mittelachse 12 mit strichpunktierter Linie an- 
gedeutet ist Die Endkante der jeweiligen Lage ist mit 1 1 
bezeichnet Der auf diese Weise unter Vorspannung 
hergestellte Wellschlauch wird in Langen von einigen 
Metem aufgeteilt und dann in Langsrichtung gedehnt. 
so daB eine Langung oder Streckung des Schlauches 
entsteht, wobei ein Wellschlauch mit einem Profil erhal- 
ten wird, wie es in Kg. 2 dargestellt ist 

Durch die Langung oder Streckung wird eine Stauch- 
fahigkeit des Profils um den Betrag 12' geschaffen, wo- 
bei auch die Auslenkmoglichkeit — wie oben erwahnt 
— erhdht wird_. Die ubereinanderliegenden Lagen 3' 
verlaufen nunmeHr in Langsrichtung des Schlauches in 
stark aufeinandergepreBter Form mit erhohter Dicht- 
wirkung. 
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Die auBeren Profilberge 5' haben eine "Rechteck- 
form'* erhal'ten, wobei deren Flanken 13, .14 annahemd 
parallel verlaufen. Die Flanken 15 der ihneren Profilber- 
ge 15'' behalten ihren Kontakt mit den Flanken IS'; die 
Flanken 16 haben dagegen einen das Streck- oder 5 
Stauchmafl bestimmenden Abstand von den Flanken 14. 

Die Breite des Ausgangsmaterials kann so gewahk 
werden, daB die freie Kante 1 r auch naoh dem Strecken 
Oder Langen im Bereich 3' der ubereinanderliegenden 
Lagen bleibt, so dai^ hier — wie beim ungestrecklen 10 
Schlauch — vier Lagen Obereinanderliegea * 

Der Streck- oder Langungsvorgang erhoht dariiber 
Hindus die Dichtwirkung oder v^rringert das LeckmaB, 
da die ubereinanderliegenden Xagen — also vomehm- 
lich diejenigen, die in Schlauchachsrichtung verlaufen ^ 15 ' 
starker zusammengepreBt werden. 

Es liegt auf der Hand, daB der Profilschlauch aus fifllen 
bekannten Materialien — Yor.allem Stahlblech — und 
mit jedem bekannten Querschnitt, .z.B. vieleckig, recht- 
eckigirund,hergestdlt werden kann. .20 
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